
7  ИНсТруКЦИИ ПО МОНТАЖу
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2 При гибке труб HENCO не следует использовать 
нагрев. Для труб диаметром более 26 мм следует 
использовать пресс-фитинги. Трубы можно 
согнуть вручную, но для гибки лучше использовать 
внутреннюю или внешнюю спиральную пружину. 
Для формирования изгибов с наименьшим 
возможным радиусом мы рекомендуем использовать 
трубогиб HENCO. При изгибе трубы необходимо 
соблюдать следующие радиусы изгиба. 

Трубогиб

Начало изгиба (L) должно находиться на расстоянии 
по меньшей мере утроенного наружного диаметра 
фитинга.

Никогда не использовать треснувшие трубы!

7.5  Гибка труб HENCO

Гибка с помощью внутренней 

гибочной пружины

Гибка с помощью внешней гибочной 

пружины

Гибка вручную

Гибка с помощью гибочного инструмента

Труба Минимальный радиус изгиба вручную, 
внешняя спиральная пружина (мм)

Минимальный радиус изгиба вручную, 
внешняя спиральная пружина (мм) Радиус изгиба для BM16 и BM 20

HENCO standard HENCO RIXc HENCO standard HENCO RIXc HENCO standard HENCO RIXc

12 x 2 R 60 (5xDu) - R 30 (3xDu) - - -

14 x 2 R 70 (5xDu) - R 42 (3xDu) - - -

16 x 2 R 80 (5xDu) R 80 (5XDu) R 48 (3xDu) R 48 (3XDu) R 32 (2xDu) R 32 (2XDu)

18 x 2 R 90 (5xDu) R 90 (5XDu) R 54 (3xDu) R 54 (3XDu) - -

20 x 2 R 100 (5xDu) R 100 (5XDu) R 60 (3xDu) R 60 (3xDu) R 60 (3xDu) -

26 x 3 R 130 (5xDu) R 130 (5XDu) R 78 (3xDu) R 78 (3xDu) - -

32 X3 R 160 (5xDu) - - - - -


